
CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC МАШИНА ЗА ПРОБИВАНЕ И ОБРАБОТКА НА ТРЪБНИ РЕШЕТКИ



KARDRILL 3X
CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE

KARMET KARDRILL 3X is a high-performance 3-axis CNC machine designed for the precision machining of tube 
sheets, plates, and other metal components. The machine integrates multiple machining operations into a single CNC 
system – drilling, tapping, milling, scribing, and countersinkingenabling comprehensive machining without the need to 
transfer the workpiece between different machines.

With its robust steel construction, servo-driven axes, and linear guideways, the KARDRILL 3X is designed for stable 
and precise operation under demanding industrial conditions. CNC machining of the main structural components con-
tributes to high geometric accuracy of movement across all three axes.

KARMET KARDRILL 3X е високопроизводителна 3-осна CNC машина, разработена за прецизна механична 
обработка на тръбни решетки, плочи и други метални детайли. Машината обединява няколко технологични 
операции в една CNC система – пробиване, нарязване на резби, фрезоване, маркиране и зенкероване, което 
позволява комплексна обработка без необходимост от преместване на детайла между различни машини.

Със своята здрава стоманена конструкция, сервоуправляеми оси и линейни направляващи KARDRILL 3X е 
проектирана за стабилна и прецизна работа при индустриални натоварвания. CNC обработката на основните 
компоненти на конструкцията допринася за високата геометрична точност на движението по трите оси.



ROBUSTNESS / ЗДРАВИНА НА КОНСТРУКЦИЯТА TRAVERSE & ACCURACY & RAPIDITY / ПРЕМЕСТВАНЕ, ТОЧНОСТ И БЪРЗИНА

KARDRILL  3X

The single step CNC – machining process of the steel welded body construction leads to higher 
levels of accuracy on all major components of the machine-running all three axes.
Four working areas. Three reference points in each working areas.

Едноетапната CNC обработка на заварената стоманена конструкция осигурява по-висока 
точност на всички основни компоненти на машината и по трите оси.
Четири работни зони. Три референтни точки във всяка работна зона.

The use of linear guideways in all three axes and feedbacking double servo motors on the two
sides of the bridge with in a collaboration of rack and pinion system drive the complete machining
elements in an outstanding level of accuracy and rapidity.

Използването на линейни направляващи по трите оси и двойни серво мотори с обратна 
връзка, разположени от двете страни на портала, в комбинация със система зъбна рейка и 
пиньон, осигурява изключително висока точност и бързина на движение на обработващите 
елементи.

CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC машина за пробиване и обработка на тръбни решетки
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CNC CONTROL & SOFTWARE / CNC КОНТРОЛЕР И СОФТУЕР ADVANTAGES / ПРИЕМУЩЕСТВА

KARDRILL  3X

Siemens 808D (Advance or Syntech)

• CNC milling, marking, and real-time simulation
• High-performance motion control with hand-
wheel
• EtherCAT communication
• Optional wireless handwheel with Syntech
• CNC solution for:
	 engraving machines;
	 tapping machines;
	 vertical machining centers
• Support for Mechatrolink-III and EtherCAT 
communication systems
• Bell-shaped acceleration/deceleration - accel-
eration/deceleration profile combining speed and 
stability
• Multi-spindle решение support for multi-spin-
dle tapping for increased productivity

Siemens 808D (Advance или Syntech)

• CNC фрезоване, маркиране и симулация в 
реално време
• Високопроизводително управление на 
движенията с ръчен пулт
E • therCAT комуникация
• Опционален безжичен ръчен пулт при Syn-
tech
• CNC решение за:
	 гравиращи машини;
	 машини за нарязване на резби;
	 вертикални обработващи центри
• Поддръжка на Mechatrolink-III и EtherCAT 
комуникационни системи
• Bell-shaped acceleration/deceleration – 
профил на ускорение/забавяне за комбинация 
от скорост и стабилност
• Multi-spindle решение – поддръжка на 
многошпинделно нарязване на резби за 
повишена производителност

• MIN FLOOR PLAN
• QUICK HYDRAULIC CLAMPING
• HIGH PERFORMANCE SPINDLE
• QUICK 3 POINT ALIGNMENT
• LASER POINTER

Operators can place work-piece with hydrau-
lic fixture set and one by one processing and 
at the same time can organise the processed 
work-piece.

• МИНИМАЛНА НЕОБХОДИМА ПЛОЩ
• БЪРЗО ХИДРАВЛИЧНО ЗАТЯГАНЕ
• ВИСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЕН ШПИНДЕЛ
• БЪРЗО 3-ТОЧКОВО ПОДРАВНЯВАНЕ
• ЛАЗЕРЕН ПОКАЗАЛЕЦ

Операторите могат да позиционират 
детайла с помощта на хидравличната 
система за фиксиране и да обработват 
детайлите последователно, като 
същевременно организират вече 
обработените детайли.

CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC машина за пробиване и обработка на тръбни решетки
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FUSION 360 AUTODESK (OPTIONAL) / AUTODESK FUSION 360 (ОПЦИОНАЛНО) RAILS AND PULLEY CARS / ЛИНЕЙНИ НАПРАВЛЯВАЩИ И КАРЕТКИ

KARDRILL  3X

Don’t let your 3D modeling tools limit your creativity and ability to quickly create multiple design 
iterations. Fusion 360 enables you to design effortlessly with flexible 3D CAD software.
Unlock the power of simultaneous multi-axis machining, including automatic collision avoidance, 
with the Fusion 360 Machining Extension to minimize your programming time and create reliable, 
repeatable toolpaths for your complex parts.

Не позволявайте инструментите за 3D моделиране да ограничават Вашата креативност и 
възможността бързо да създавате множество варианти на дизайна. Fusion 360 Ви позволява 
да проектирате лесно и ефективно с гъвкав 3D CAD софтуер. 
 
Възползвайте се от възможностите за едновременна многоосна обработка, включително 
автоматично избягване на колизии, с Fusion 360 Machining Extension. Това позволява да 
намалите времето за програмиране и да създавате надеждни и повторяеми траектории на 
инструмента за обработка на сложни детайли.

GERMAN QUALITY

The excellent dynamic characteristics and high efficiency are among the key advantages of the 
MONORAIL BM ball guideways. Thanks to the optimized design and the reduced number of transi-
tions in the ball tracks, the system provides smooth running, low pulsation, reduced friction, and 
high travelling speeds.

The trapezoidal cross-section of the guideway provides high rigidity and significantly reduces 
maintenance requirements, as components subject to wear can be replaced without dismantling 
the guideway. The complete sealing of the carriages ensures high reliability and a long service life.

НЕМСКО КАЧЕСТВО

Отличните динамични характеристики и високата икономичност са сред основните 
предимства на сачмените линейни направляващи MONORAIL BM. Благодарение на 
оптимизираната конструкция и малкия брой преходи в сачмените пътища, системата 
осигурява плавно движение, ниски пулсации, намалено триене и високи скорости на 
преместване.

Трапецовидното сечение на направляващата осигурява висока твърдост и значително 
намалява необходимостта от поддръжка, тъй като износващите се компоненти могат да 
бъдат заменяни без демонтаж на направляващата. Цялостното уплътняване на каретките 
гарантира висока надеждност и дълъг експлоатационен живот.

CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC машина за пробиване и обработка на тръбни решетки
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RACK & PINION SYSTEM / СИСТЕМА ЗЪБНА РЕЙКА И ПИНЬОН AUTO LUBRICATION SYSTEM / АВТОМАТИЧНА СИСТЕМА ЗА СМАЗВАНЕ

KARDRILL  3X

The combination of low-backlash planetary gearboxes, high-precision pinions, and racks provides 
high energy efficiency, precision, dynamic performance, and a long service life.

The Rack & Pinion system enables even machine gantries weighing several tonnes to be dynami-
cally accelerated and precisely positioned down to the micrometre (μm) range.

Комбинацията от планетарни редуктори с минимална хлабина, високопрецизни пиньони 
и зъбни рейки осигурява висока енергийна ефективност, прецизност, динамика и дълъг 
експлоатационен живот.

Системата Rack & Pinion позволява дори портали на машини с тегло от няколко тона да бъдат 
динамично ускорявани и прецизно позиционирани до микрометров диапазон (μm).

The system provides automatic lubrication of all linear guideways and their associated carriages, 
thereby reducing maintenance requirements and extending the service life of the axis movement 
mechanisms. ILC – made in Italy.

The pump is activated and controlled by the machine’s PLC system. It is equipped with a push 
button for additional intermediate lubrication cycles, a power LED indicator, and a pump operation 
LED indicator.

Системата осигурява автоматично смазване на всички линейни направляващи и свързаните 
с тях каретки, като по този начин намалява необходимостта от поддръжка и удължава 
експлоатационния живот на механизмите за движение по осите. ILC – произведено в Италия. 
 
Помпата се активира и управлява от PLC системата на машината. Оборудвана е с бутон за 
допълнителни междинни цикли на смазване, LED индикатор за захранване и LED индикатор 
за работа на помпата.

CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC машина за пробиване и обработка на тръбни решетки
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HIGH PERFORMANCE SPINDLE / ВИСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЕН ШПИНДЕЛ DRILLING – TAPPING – MILLING – SCRIBING – COUNTERSINKING /
ПРОБИВАНЕ – НАРЯЗВАНЕ НА РЕЗБИ – ФРЕЗОВАНЕ – МАРКИРАНЕ – ЗЕНКЕРОВАНЕ

Drilling with fluid coolant and sending to chip conveyor housing/
Пробиване с охлаждаща течност и отвеждане на стружките към системата за 
събиране на стружки.

KARDRILL  3X

KARDRILL 3X is equipped with a BT40 tool holder, providing stable and reliable tool clamping for 
drilling, milling, tapping, and countersinking operations. Combined with the machine’s high-perfor-
mance spindle, the system provides the rigidity and stability required for various machining condi-
tions.

One of the key advantages of BT40 is its versatility - allowing the use of different types of tool hold-
ers depending on the specific operation. This makes KARDRILL 3X suitable for performing multiple 
CNC machining operations sequentially on the same workpiece.

BT40 provides an optimal combination of stability, flexibility, and reliability for precision industrial 
machining.

KARDRILL 3X е оборудвана с BT40 инструментален държач, осигуряващ стабилно и надеждно 
захващане на инструмента при пробиване, фрезоване, нарязване на резби и зенкероване. 
В комбинация с високопроизводителния шпиндел на машината, системата осигурява 
необходимата твърдост и стабилност при различни режими на обработка.

Едно от основните предимства на BT40 е неговата универсалност – позволява използването 
на различни типове инструментални държачи според конкретната операция. Това прави 
KARDRILL 3X подходяща за последователно изпълнение на различни CNC обработки върху 
един и същ детайл.

BT40 предлага оптимална комбинация от стабилност, гъвкавост и надеждност за прецизна 
индустриална обработка.Системата Rack & Pinion позволява дори портали на машини с тегло 
от няколко тона да бъдат динамично ускорявани и прецизно позиционирани до микрометров 
диапазон (μm).

CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC машина за пробиване и обработка на тръбни решетки
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Laser Tool Length Measurement helps to operator registering tool lenghts without any help
with highest accuracy. Avoid to make any crash on material or machine frames. / 

Лазерната система за измерване на дължината на инструмента позволява на 
оператора да регистрира дължината на инструментите автоматично и с висока 
точност. Системата спомага за предотвратяване на сблъсъци на инструмента с 
обработвания материал или конструкцията на машината.

8 – Tool Changer for different applications. Lineer or Rotary type.
Any applications can be processed automatically without waiting and with max efficiency. / 

8-позиционен автоматичен инструментален магазин за различни приложения. Линеен 
или ротационен тип.
Различните операции могат да се изпълняват автоматично, без изчакване и с 
максимална ефективност.

Lightining on the bridge and head movement area /
Осветление на зоната на портала и движението на обработващата глава

Sledge bellows - mounted on the surface of linear guideways.
Dirt, dust and other external factors used for linear guides maintain.

Защитни хармоники – монтирани върху линейните водачи. Те предпазват 
линейните водачи от замърсявания, прах и други външни фактори.

KARDRILL  3X CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC машина за пробиване и обработка на тръбни решетки

OPTIONAL / ОПЦИОНАЛНО
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Working Area/ Работна зона 2200 × 2200 × 500 mm
X-axis travel / Ход по X ос 2200 mm
Y-axis travel / Ход по Y ос 2200 mm
Z-axis travel / Ход по Z ос 500 mm
X-axis Rapid Speed / Бърз ход по X ос 60 m/min
Y-axis Rapid Speed  Бърз ход по Y ос 60 m/min
Z-axis Rapid Speed  / Бърз ход по Z ос 20 m/min
Spindle Power / Мощност на шпиндела 15 kW
Maximum Spindle Speed / Максимални обороти 
на шпиндела

7000 rpm (ограничени до 3000 rpm)
(limited to 3000 rpm)

Tool holder / Инструментален държач BT40
Drilling Capacity with Carbide Tool / Капацитет 
на пробиване с твърдосплавен инструмент Ø10 – Ø40 mm

Maximum Drilling Diameter with U-Drill / 
Максимален диаметър на пробиване с U-drill Ø50 mm

Workpiece Thickness / Дебелина на 
обработвания материал 6 – 200 mm (peck drilling)

Accuracy / Точност ±0.05 mm

CNC control / CNC управление Siemens Sinumerik 808D Advanced / Syntech 6MB 
Series

Servo motors / Серво мотори Siemens 2.4 kW / Syntech Series
Servo drives/ Серво задвижвания Siemens 3 kW / Syntech Series
Spindle Motor / Шпиндел мотор Royal Series / Takisawa
Table Type / Тип работна маса T-Slot ST44

Construction / Конструкция Square Profile Steel Frame
Стоманена конструкция от квадратни профили

Laser cutting system / Система за управление Standard ISO G-Code

Safety system / Система за безопасност

Electronic sensors, emergency stop, phase se-
quence protection, and mechanical limit switches
Електронни сензори, авариен стоп, защита 
на фазовата последователност и механични 
крайни изключватели

Lubrication system / Система за смазване

Centralized Automatic Lubrication System with 
Adjustable Dosing.
Централизирана автоматична система с 
регулируемо дозиране.

Required Air Pressure / Необходимо налягане на 
въздуха 6 bar

Approx. Weight / Тегло 6800 kg

KARDRILL  3X CNC DRILLING TUBE SHEET MACHINE
CNC машина за пробиване и обработка на тръбни решетки

TECHNICAL CHARACTERISTICS / ТЕХНИЧЕСКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ STANDARD ITEMS / СТАНДАРТНО ОБОРУДВАНЕ

1
X, Y1 and Y2 Axis is servo driven with rack and pinion “WMH HERION – MADE IN GERMANY ” system. / Осите 
X, Y1 и Y2 са серво задвижвани чрез система със зъбна рейка и пиньон „WMH HERION – ПРОИЗВЕДЕНО В 
ГЕРМАНИЯ“.

2
Z axis is servo driven with brake movement on the ballsrew with linear rails “Schneeberger MADE IN GER-
MANY” / Оста Z е серво задвижвана със спирачен механизъм, сачмено-винтова двойка и линейни 
направляващи „Schneeberger – ПРОИЗВЕДЕНО В ГЕРМАНИЯ“.

3 All axes have equipped with pulley cars with lubricating systems and reductor. / Всички оси са оборудвани с 
каретки, система за смазване и редуктор.

4 Electrical box has vantilator fans to air circulation.  / Електрическият шкаф е оборудван с вентилатори за 
циркулация на въздуха.

5 All body is steel contruction. / Цялата конструкция на машината е изработена от стомана.

6 Control is capabilite to work ISO standards G code processing. / Управлението поддържа обработка със 
стандартен ISO G-code.

7 Working tolerance is +/- 0,05 mm per mt.  / Работен толеранс: ±0,05 mm на метър.

8 Zero point referencing thru on part or specific height “ such as table”. / Рефериране на нулева точка спрямо 
детайла или определена височина, например работната маса.

9 Servo motors, drivers and invertors are included.  / Включени са серво мотори, серво задвижвания и 
инвертори.

10 CE certified electric equipments Siemens or Schneider and panel. / CE сертифицирани електрически 
компоненти Siemens или Schneider и електрическо табло.

11 Polyline, circular, spline interpolation. / Линейна, кръгова и сплайн интерполация.

12 All process are performing over CNC based controller - no human control. / Всички процеси се изпълняват чрез 
CNC управление, без необходимост от ръчно управление.

13 As processing - actually simulation is working on screen. / По време на обработката на екрана се визуализира 
симулация на процеса в реално време.

14
Power on&off - able to continue in the stopping point by selecting the line. / След изключване и повторно 
включване на машината обработката може да продължи от точката на прекъсване чрез избор на съответния 
ред от програмата.

15 Usb or network data transfer. / Трансфер на данни чрез USB или мрежова връзка.

16 7000 rpm High performance spindle. / Високопроизводителен шпиндел – 7000 rpm.

17 Working area 2200 x 2200 x 200mm thick plate with pecking. / Работна зона 2200 × 2200 mm, с възможност за 
обработка на плочи с дебелина до 200 mm чрез циклично пробиване (peck drilling).

18 Rapid Speed on the X and Y axis 40 m/min - Z axis 15 m/min. / Бърз ход по оси X и Y – 40 m/min; по ос Z – 15 m/
min.

19
Siemens or Syntec Servo and drivers and operation manual “ MADE IN GERMANY or TAIWAN”. / Серво мотори 
и задвижвания Siemens или Syntec и ръководство за експлоатация – „ПРОИЗВЕДЕНО В ГЕРМАНИЯ или 
ТАЙВАН“.

20 Customer can select CNC unit due to their request as free of charge. / Клиентът може да избере CNC 
управлението според своите изисквания без допълнително заплащане.

21 External fluid coolant. / Външна система за охлаждаща течност.

22 Machinery lightning under the bridge is included. / Включено осветление на машината под портала.

23 Software CAM is optional. / CAM софтуер – опционално.

24 Installation and training will be determine before the agreement. / Условията за монтаж и обучение се 
определят преди сключване на договора.

25

Karmet Bulgaria Ltd. reserve the right to change the product type due to supply chain constraints, force ma-
jeure events (such as war), or other unforeseen circumstances. / Karmet Bulgaria Ltd. си запазва правото да 
променя типа на продукта поради ограничения във веригата на доставки, форсмажорни обстоятелства 
(като война) или други непредвидени обстоятелства.
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KARMET BULGARIA ltd.

Address:
  

Assenovgradsko Shousse Blvd.,
Bunar Yollu area, massif 11, Kuklen
4101 PLOVDIV | BULGARIA 

Phone:  +359 (0)32 940969
Fax:  +359 (0) 32 940767
E-mail: info@karmet.eu

www.karmet.eu


